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Kratak sadriaj:Stara linija je bila karakteristiéna po udeiéu Zivineg pretvaraie
(ignitron) vezanog u primar transformatara za prilagodenje preke kofeg se mapajaju
transformatori za zavarivanje.

Nedvstatci postojedeg sistema su:

- vefika disipacija snage na igniironu,

- vek trajanja ignitrona uz poteskoce ohezbedenja ignitrona kao rezerviih de-
lova,

- pretvarad sa ignitronima nije izveden kao regulator i iz tog razloga je no
transformatorn za prilagodenje napravijenc vise izvoda za reguiaciju uz
upotrebu grebenastih prekidaca koji predsiavijoiu sfabu tadku tog sistema,

- ovakva koncepcija postojedeg sistema nije obezbedivala zadovolavajuci
kvalitet raspodele siruje na elektrodama (24 elekirode) Sto je imale za posie-
dicu relativno Cestu zamenu elekiroda.

Primenom tiristorskog prelvaraca izvriena je rekonstrukcija linife i postignute su sie-
dece prednosti:

- manja je disipacija snage na prekidackim elementima,

- ohezhedena je kontinualna reguiacija struje zavarivanja

- svaki podetak zavarivanja je so postepenim porastom Shruje sa trajesjen
100ms §to je pogodno za rad transformatora

- izbadeni su transformatori za prilagodenje i pripadajudi grebenasti prekidad:,

- postignut je visok nive raspodele struje na elekirodama

Kljuéne refi:armaturna mreZa, tackasto zavarivanje, liristorski prefvaraé rapona
(ANTIDUKT)

UVOD

Postojeca linija za proizvodnju armaturnih mreZa je produkt Svajcarske firme
SCHLATTER. U pogonima ,MILAN VIDAK” ona radi vide od trideset godina
Primercno tim ¢injenicama refenje sistema za pode$avanje struje zavarivanja je bazi-
rano na: regulacionom transformatory, ignitronu (cevni Zivin prekidacki elemcnt) i
vremenskom ¢lanu.

PodeSavanjem na regulacionom transformatoru se utie na vrednost strujc, a na
vremenskom ¢lanu - na duZinu trajanja struje zavarivanja. Ignitronom se ostvaruje
funkcija ukljudivanjasiskluéivanja, a da se pri tome ne moZe delovati na fazno
..sedenje” struje.

Postojece refenje (sa ignitronima) obezbeduje v procesu ukljudivanja lagani po-
rast struje (s1.2.). Za tu svrhu su uz ignitron ugradene prigndnice jednosmerne struje.
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Time je konstruktivno definisana vrednost clektricne vremenske konstantc i ona je
nepromenljiva.

Polazeci od relativno visokog nivoa gubitaka, koji se javljaju tokom rada igni-
trona, sistem hladenja istih je zasnovan na kori¥¢enju vode.

Zbog zastarelosti i dotrajalosti pojedinih  komponenata (ignitrona) nivo
pouzdanosti rada postojece linije je opao na veoma nizak nive. Iz tog razloga je pra-
vovremeno izvriena priprema za rekonstrukciju i modernizaciju pomenute linije.

1. OPIS REKONSTRUISANE I MODERNIZOVANE LINLIE

Pored relativno niskog nivoa pouzdanosti postojece linije, investitor je pro-
jektnim zadatkom trazio da se rekonstrukcijom i modernizacijom zadrzi i moguénost
koriSéenja postojeceg sislema - po potrebi. Prostim prebacivanjem postojecih grebe-
nastih prekida¢a u jedan ili drugi poloZaj vrsi se izbor koriSCenja starog ili novog
sistcma za podeSavanje struje zavarivanja ( s.1.).

KarakieristiCan element novog sistema je tiristorski uredaj koji u odnosu na
stari sistem zamenjuje: ignitrone sa pripadajuéim priguénicama, regulacioni transfor-
mator i grebenaste prekidade (elementi za podefavanje vrednosti struje zavarivanja).

Za razliku od starog refenja kod koga se vrednost struje zavarivanja podciavala
izborom nekop od izvoda regulacionog transformatora, novo refemje ostvarmije tu
funkciju delovanjem na potenciometar signala zadate vrednosti.

Treba naglasiti da je tiristorski uredaj podefen za rad tako da signal sadate
vrednosti delujc na upravljatki ugao tiristora. Opseg promene ugla je od 0+180 °, Im-
pulsi imaju oblik , cedlja”. Nije formirana regulaciona petlja ni po siruji ni po naponu.

Na integratorn zadate vrednosti se veoma lako pode$ava vrednost vremena
uspostavljanja. Na osnovu uvida u velidinu el. vremenske konstante starog redenja,
izabrana jc vrednost od 100ms i za novi sistem.

Novo refenje obezbeduje i postepeno iskljuéivanje struje §to je povoljnije iz as-
pekia magnetiziranja i demagnetiziranja transformatora po osnovu smanjenja mogucih
prenaponskih pikova.

Sistem hladenja tiristorskog uredaja je -vazdusni prinudni, 3to je po oceni in-
vestitora mnogo bolja varijanta od do sada koriS¢enog vodenog hladenja.

ZAKLIJUCAK

Nakon rekonstrukcije i modernizacije linije za proizvodnju armaturnih mreza,
pracenjem rada isti konstantovano je sledede:

- kvalitet svih talkastih zavarcnih spojeva iz jedne mreZe je videg i ujednadenijeg
kvaliteta u odnosu na staro redenje (postiZe sc kontinualnom promenom struje i
odgovaraju¢om raspodelom po elektrodama),

- izostavljanjem prilagodnog transformatora i grebenastih prekidada poveéana jc
pouzdanost sistema,

- natin iskljucivanja struje zavarivanja ¢e doprineti manjem broju ispada transfor-
matora za zavarivanje u odnosu na staro refenje (proboj izolacionog sistema),

- manja je disipacija snage na tiristorskom pretvaradu nego na ignitronu,

- za odrZavanje je jednostavniji sistem vazdu$nog hladenja tiristora od vodenog
hladenja kakav je za ignitrone,
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S1.2 Talasni oblici struja zavarivanja
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Abstract:0ld line was peculiar in using mercury transducer (ignitron) connected fo
adjusment transformer primer serving for welding transformer power supply.
Weak sides of the existing system are:

-high power dissipation af ignitrons

-ignitron time logether with providing ignifrons as spare parts

-fransducer with ignitrons is not realized as vegulator and for such resons more
leads for rugged switches regulations were made on the adjusment trans-
Jormer which presents a weak point of this system.

-such conception of the exciting sysfem didn 't provide satisfactory curren! dis-
fribution quality on electrodes (24 elecirodes) which as consequence had
relatively often electrodes replacment.

With thyristor converters the line reconstruction is performed and the following advan-
tages were achieved:

-swiching elements power dissipation is lower

-welding current continual regulation is provided

-every welding start with gradual current increase of 100ms time duration,
which is convenient for transformer operation

-adjusmen! (ransformers are removed out together with belonging rugged
swifches.

-electrodes high current distribution level is achieved.

Keywords:reinforced network, point welding, voltage thyristor converter (ANTIDUKT)

REINFORCED CONCRETE(ARMATURE) NETWORK PRODUCTION
LINE RECONSTRUCTION

J. Radakovi¢, [. Molnar,
D. Borgja
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