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Kratak sadriaj:Stara linija је blla karakteristicna ро ucescu zivinog pretvaraёa 
(ignitron) vezanog u pt·imar transformatora za prilagodenje preko kojeg se napajaj u 
transformatori za zavarivanje. 
,".fedoslalci postojeceg sistema su: 

- velika disipacjja snage па ignitronu, 
- vek trajanja ignitt·ona uz poleskote ohezbedenja ignitrona kao t•ezer•mih d.~-

lova, 
- prelvarac sa ignitronima nije izveden kao regulator 1 IZ tog razloga ;е па 

tf·ansformatoru za prilago<fenje napravljeno vise izvoda za ,.egulacl}ll uz 
upotrebu grebenastih prekidaca koji predstavljaju slabu tacku tog .~istema, 

- ovakva koncepcija postojeceg sistema nije obezbedivala zadovol_;avajиcJ 
kvalitet raspodele struje па eiektrodama (24 elektrode) s/o је imalo za p osle­
dicu t·elativno cestu zamenu elektroda. 

Primenom tiristorskog pretvaraca izvrsena је relwnstrukcija linije i po.vtignute su s/e-­
dei:e prednosti: 

- manja је disipacija snage па prekidaёkim elementima, 
- ohezhedena је kontinualna regulacija struje zavщ·ivanja 
- (jvaki pocetak zavarivanja је sa postepenim porastom st1-uje sa trajanjem 
Ј OOms Ио је pogodno za rad transfO!•matora 

- izbaceni su transjormatot·i za prilagodenje i pripadajui:i grebenasti prek idaCi. 
- postignutje visok nivo raspodele struje па elektrodama 

Kljucne reci:armaturna mreza, tackasto zavarivanje, tiristorski pref\,arac napona 
(ANТIDUKТ) 

UVOD 

Postojeca linija za proizvodnju armaturnil1 mre:la је produkt .SVajcarske fiппе 
SCНLATTER. U pogornma "MILAN VШАК" ona radi vi~e od tridcsct godiнa 
Primercno tim cinjenicama resenje sisteшa z.a pode5avanjc struje zavarivпnja је bazi­
rano na: rcgulacionom transfomиtoru, ignitronu (cevni zivin prekidacki elemcпt) i 
vremenskom clanu. 

Podcsavanjem na regulacionom transfoпnatoru se utice na vrednost strujc, а ш1 
\'remenskom clanu - na duZitш trajanja struje zavarivanja. Ignjtronorn se ost\'aшje 
funkcija ukljucivaпja/isklпcivanja, а da se pri torne ne moie delovati na fazno 
"secenje" struje. 

Postojeee resenje (sa ignitronima) oЬezЪedt1jC u procesu ukljuCivanja lagnni po­
rast struje (sl.2.). Za tu svrhu su uz ignitron ugradene prigusnice jcdnosrnerne struje. 
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Tirne је konstruktivno definisana vrednost clektriene vrcmenske konstantc i ona је 
neprornenljiva. 

Polazeei od relativno visokog nivoa gubltaka, koji se javljaju tokom rada igni­
trona, sistem bladenja istih је zasnovan na komcenju vode. 

ZЬog zastarelosti i dotrajalosti pojcdinih komponenata (ignitrona) nivo 
pouzdanosti rada postojece linije је орао na veoma ni;r..ak nivo. Iz tog razloga је pra­
vovremeno izvrrena priprcma za rekonstrukciju i rnoderniz.aciju pomenute liнi.je. 

1. OPIS REKONSTRUISANE 1 MODERNIZOVANE LINIJE 

Pored relativno niskog nivoa pouzdanosti postojece linijc, investitor је pro­
jektnim zadatkorn tra7.io da se rekonstrukcUorn i modernizacijom zadrZi i mogucnost 
koriseenja postojeceg sistema - ро potreЬi. Prostim preЬacivanjem postojecih grebe­
nasti.h prekidaca u jedan Ш drngi poloZaj vrsi se izbor kori~enja starog il.i novog 
sistcma za pode~avanje struje :zavarivanja ( sl. Ј.). 

Karakteristiean element novog sisterna је tiristorski uredaj koji u odnosu na 
stari sistem :t..aшenjuje: ignitrone sa pripadajucint prigu~nicama, regulacioni transfor­
mator i grebenaste prcki.dace (elementi. z.a pod~vanje vrednosti struje zavarivanja). 

Za razliku od starog Jclenja kod koga se vrednost strnje zavarivanja podc~vala 
i7.Ьorom nekog od izvoda regulacionog transformatora, novo resenje ostvaruje tu 
funkciju dclovanjem на potenciometar signala zadate vred.nosti. 

ТrсЬа naglasiti da је tiristorski uredaj podesen za rad tako da signal zadatc 
vrednosti delujc na upravljacki ugao tiristora. Opseg promene ugla је od 07180 °. 1m­
pulsi irnaju oЬlik "eeslja". N~c formirana rcgulaciona petlja ni ро struji ni ро rшponu. 

Na integratoru zadate vrednosti se veoma lako pode5ava vrednost vremena 
uspostavljanja. Na osnovu uvida u velicinu el. vremenske koпstante starog resenja, 
izabrana је vrednost od lOOms i za novi sistem. 

Novo resenje oЬczЬec:tuje i postepeno iskljн~ivanje struje sto је povoljnije iz as­
pekta magnetiziranja i demagnetiziranja transformatora ро osnovu sm.anjenja mogucЉ 
prenaponskih pikova. 

Sistcm hladenja tiristorskog uredaja је -vazdu~ni. prinudni, sto је ро oceni in­
,·estitora mnogo bolja varijanta od do sada koriseenog vodcnog bladenja. 

ZАКLЈПСАК 

Nakon rekonstrukcije i modcrnizacije Iinije za proizvodnju armaturnih rnrel.a, 
praeenjcm rada isti konstantovano је slcdeee: 

- kvalitet syih tackastih :~..avarcnih spojeva iz jedne rnre.ZC је viseg i ujed.nacenijeg 
kvaliteta u odnosu na staro re~nje (postiZe sc kontinualnom promenorn struje i 
odgo\·arajucom raspodelorn ро elektrodama), 

- izostavljanjcm prilagodnog transformatora i grebenastih prekida~ povecana је 
pouzdanost sistema, 

- nacin iskljucivanja struje zavarivanja ее doprineti manjem broju ispada transfor­
matora za zavarivanje u odnosu na staro rе~ецје (рrоЬој izolacionog sistema), 

- manjaje disipacija sn.age rш tiristorskom pretvarafu nego na ignitronu, 
- z.a odrl<ivanje је jednostavniji sistem vazdu~nog bladenja tiristora od vodenog 

hladenja kakav је za ignitrone. 
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LIТERATURA 

[l]Tehnilka dokumentacija za proizvodnju armaturnih mreta odjirme SC:Ю..AТI'ER 
ll]Poluprovodnicki regulatori broja obrtaja motora jednosmerne struje - SEVER, 

Subotica 1987. 
]3 ]T.Brodic; lndustri.fska elektronika, S\jet]ost- Sarajevo, 1988 

Abstract:Oid line was pecu/iar in using mercury transducer (ignitron) connected to 
adjusment transformer primer serving for welding transformer power .mpp/y. 
Weak sides ofthe existing system are: 

-high power dissipation ofignitrons 
-ignitron time together with providing ignilrons as spare parts 
-transducer )Yith ignitrons is not realized as regu/ator andfor such resons more 

lead-; for rugged switches regulations were made оп the adju.sment trans­
former which presenls а weak point ofthis system. 

-such conception ој the exciting .system didn · t provide satisfactory currenl dis­
lribution quality оп e/ectrodes (24 electrodes) which as consequence had 
relatively often electrodes rep/acmenJ. 

With thyristor converters the line reconstruction is performed and the following advan­
tages were achieved: 

-swiching elements power dissipation is lo\ver 
-welding cщ·rent conlinual regulation is provided 
-every weiding stnrt with gradua/ current increase of /OOms time duration, 

which is convenient for transformer operation 
-ad.fusment transformers are refnQved out together with belonging rugged 

swUches. 
-electrodes high current disJriЬution /evel is achieved 

Keytvords:reinforced network, point welding, voltage thyristor converter (ANTIDUKТ) 

REINFORCED CONCREТE(ARМATURE) NE1WORК PRODUCТION 
LINE RECONSТRUCПON 

Ј. Radakovic, r. Molnar, 
D. Боrоја 
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